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Informace
Geometrie:
Lamely:
Rozteč LT:

Počet děr:
Počet řad:

Vlásenky:

Koncové plechy:

Pájka:
Pájení:

Zkušební tlak:

25x21,65
0,10 Al
2,5 mm

64
6

3/8x0,28 Cu

1,25 mm FeZn

CuP8
HL - FL

31 Bar

Krycí plechy:  1,5 mm FeZn

Svařování: Bodování

Barva:  

Geometry
Fins
Fins space LT

No. of holes
No. of rows

Tubes

End plates

Solder
Brazing

Test pressure

Cover plates  

Welding

16
00

BH
:

129,9BT:

1490`2BL: 3030

730 758,5
Tulipány:                   (Tulips)12

Přesah vlásenek:        (Hairpins)24+2
Přesah oblouků:         (U-Bends)28

1; 23
4

23
9

Pohled bez krycích plechů

30

TP :
81 5.4 1/00
X X XX/X X XX X
A TC 85  kW

HHHH TTTT SSSS Nr.X XX XX X
31 Bar

XX XX

10

10

8 Klecová matice M8 (16x)
8 Cage nut M8 (16x)

Přesah sběrače (Poz.:   ):      mm;  (n    mm); (Oversize)12 74,5 42
Přesah sběrače (Poz.:   ):      mm;  (n    mm); (Oversize)14 67,8 28
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12; 13
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n42

7

55`2

6

n28

14; 15

LH 265 - 120kW




